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1 Setiap industri/pabrik memiliki banyak

aset berharga untuk mendukung
aktivitas produksi mereka.

Kondisi operasi aset yang tidak

dimonitor dengan baik dapat
2 menyebabkan tingginya biaya

operasional dan perawatan.

diperlukan condition monitoring

3 Untuk meningkatkan efektivitas aset,
yang handal.
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Lube cil analysis (ISO CD-14830)

B Mengambil sample minyak pelumas untuk analisis lebih lanjut

® Menganalisis kondisi minyak pelumas untuk memeriksa struktur kimia
pelumas, kandungan kontaminasi, dan mengukur keausan kemponen

® Rekomendasi tindak lanjut yang diperlukan

Vibration analysis (I1S0-7919)

Observasi kondisi operasi mesin
Mengukur getaran mesin pada posisi kritikal
Menentukan apakah getaran masih
dalam limit yang diperbolehkan
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Thermography analysis (1S0-18436-7)
B Observasi kondisi operasi mesin

B Mengukur temperatur permukaan mesin
selama beroperasi

B Mengidentifikasi hotspot yang menunjukkan
ketidaknormalan

B Rekomendasi tidak lanjut
yang diperlukan

Hot:spots
Electricity Problems

SFLIR -

Data Thermography

m Menganalisis data dan pola getaran

m Menganalisis trend getaran selama
Metal Content waktu monitoring

Analisis Vibrasi Mesin IntemalComibustion Engine Report

Condition Monitering
Activities

Measure:
Combustion pressure leaks . .
» Getaran mesin pada posisi kritikal

» Tekanan pembakaran atau kompresi untuk
reciprocating machine

= Temperatur permukaan mesin

» Parameter operasi mesin

» Kondisi minyak pelumas

PERFORMANCE

Analysis : Thermodynamic analysis

B Observasi kondisi operasi mesin

Mengukur tekanan dalam setiap silinder

Menentukan apakah tekanan masih dalam limit yang normal
Menganalisis data dan pola tekanan yang terjadi Analyze:
Menganalisis keseimbangan tekanan dalam tiap silinder
Menganalisis adanya kebocoran tekanan
Rekomendasi tindak lanjut yang diperlukan

Unbalanced pressure

» Kondisi aktual mesin (normal/abnormal)

* Kinerja mesin saat itu dibandingkan dengan
data awal pabrik

» Mengidentifikasi potensi sumber kegagalan

» Mengidentifikasi degradasi kualitas

Air gap eccentricity - i / ik (A __ MY S YA minyak pelumas

Rotor bar breakage B oy : A R » Memperkirakan laju keausan komponen
Bearing cracks ' T dalam minyak pelumas

Motor Current
Signature

Stator winding faults

Improve:

» Mempersingkat proses pengambilan
keputusan perawatan

» Mengambil tindakan perbaikan atau
perawatan yang tepat dan benar
berdasarkan data

= Meningkatkan efisiensi biaya operasional
dan perawatan

* Meningkatkan efektivitas dan kehandalan
industri/pabrik

Motor Current Signature Analysis (MCSA) (1ISO-20958)

\ M Dilakukan pada motor listrik untuk mengetahui masalah
pada rotor, stator dan komponen mekanikal lainnya

B Mengukur arus dari sumber listrik motor
B Menganalisis spektrum arus listrik
B Rekomendasi tindak lanjut yang diperlukan
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Kapan perlunya dilakukan
Condition Monitoring ?
e Pengujian mesin (commissioning) yang
baru terpasang
» Sebelum dan sesudah penggantian komponen
« Sebelum dan sesudah overhaul
* Sebelum dan sesudah penggantian sistem

redictive Maintenance Daun Biru ?

pendukung predictive maintenance

di berbagai macam industri
o SDM yang ahli dalam troubleshooting
« Menggunakan peralatan yang state of the art
« Respon support yang cepat

Accumulative Operational Cost Comparison

/ Mengapa menggunakan jasa
P

« Memiliki dedikasi dan komitmen tinggi di bidangnya
« Berpengetahuan dalam membuat instrumen

« SDM yang bersertifikasi dan berpengalaman

Accumulative Expenses

Operational Cost Comparison
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Mencegah equipment unplanned
downtime/breakdown sehingga
meningkatkan efektifitas mesin produksi

N Mengurangi jumlah perbaikan
besar (major repair)

B Memperpanjang umur aset perusahaan

B Meningkatkan efisiensi biaya SDM
operational & maintenance karena
berkurangnya breakdown

B Meningkatkan safety dalam
lingkungan pekerjaan
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